ZAKRES NAPRAWY GLOWNEJ tADOWARKI
LK -1

1.RAMA PRZEGUBOWA:

-naprawa gniazda przegubu tadowarki
-naprawa weziéw kinematycznych mocowania sitownikow i wysiegnika
-naprawy otwordw gwintowanych do zabezpieczen sworzni

-wymiana sworznia i fozysk przegubu
2.ZESPOL NAPEDOWY:
a)SILNIK SW-400

-NAPRAWA GLOWICY:

-sprawdzenie szczelnosci

-szlifowanie powierzchni czolowej

-szlifowanie zawordw i prowadnic

-wymiana koncéwek rozpylaczy

-naprawa gniazd zaworowych

-naprawa dzwigienek zaworowych i klawiatury
-wymiana obsad witryskiwaczy

-NAPRAWA UKEADU KORBOWEGO-TLOKOWEGO:

-wymiana zestawow naprawczych(tuleja-ttok)

-wymiana panewek gtéwnych i korbowodowych

-wymiana uszczelnien

-naprawa korbowodow

-naprawa watka rozrzadu wraz z ufozyskowaniem

-naprawa watu korbowego (sziif wraz z obrdbka cieplno —chemiczng)

-BLOK SILNIKA:

-naprawa siedzisk panewek gtdwnych
-naprawa otworow gwintowanych mocowania silnika
-szlif plaszczyzny cylindrow




-OSPRZET:

~wymiana pompy wody

-naprawa sprezarki

-wymiana rozrusznika

-wymiana alternatora

-wymiana wienca kota zamachowego i wienca napedu zmiennika momentu
-naprawa pompy wtryskowej

b)SKRZYNIA BIEGOW SB102

-wymiana tozysk

-wymiana tarcz ciernych i zebatych

-wymiana uszczelnien koszy tarcz

-naprawa pokrywy sterujacej z sitownikiem odcinania napedu
-naprawa mechanizmu hamulca postojowego

-wymiana mechanizmu zewnetrznego sterowania skrzynig
-naprawa watéw napedowych

-uszczelnienie

C)ZMIENNIK MOMENTU:

-wymiana fozysk

-wymiana zespotu turbiny(wirnik i kierownica)

-wymiana zaworu zasilajacego(zawor pistoletowy)

-naprawa pomp hydraulicznych (jazdy ,podnoszenia, uktadu skretu)
-uszczelnienie

d) PRZEDNI I TYLNY MOST:

-naprawa przektadni gtéwnej wraz z mechanizmem réznicowym
-wymiana {ozysk

-wymiana uszczelnien

-naprawa gniazd mocowania mostu tylnego do ramy

-naprawa przekfadni planetarnych

-wymiana szpilek kot

-naprawa otwordw gwintowanych

-naprawa koncdwek pochwy mostu




3.UKLAD ROBOCZY I SKRETU:

-naprawa wysiegnika

-naprawa lyzki(wymiana ostrza,blach poszycia, naprawa gniazd mocujacych)
-naprawa sitfownikow hydraulicznych ukiadu skretu i podnoszenia
-naprawa sitownika zamykania fyZki

-naprawa rozdzielacza gtdwnego

-wymiana przektadni kierowniczej

-wymiana rozdzielacza ukiadu skretu

-wymiana drazkoéw kierowniczych wraz z koncéwkami

-wymiana sworzni i tulei wysiegnika oraz mocowania sitownikow
-wymiana przewoddéw hydraulicznych

-wymiana ptyndw eksploatacyjnych

-naprawa zaworéw hydraulicznych

-naprawa dzwigni i lacznika wysiegu

4.UKLAD HAMULCOWY:

-wymiana tarcz hamulcowych
-wymiana zaciskow hamulcowych kpl
-wymiana przewodow pneumatycznych
-wymiana zbiornikdw powietrza
-wymiana zaworu gidéwnego

-wymiana regulatora cisnienia
-wymiana pompy h-ca wraz z serwem

5.UKtAD CHLODZENIA:

-wymiana chtodnicy wodno-olejowe]
~wymiana przewodow zasilajgcych

6.UKLAD WYDECHOWY:

-wymiana tlumika
-wymiana rur tgczacych

7. Kola i ogumienie:

-wymiana kompletu ogumienia przdd i tyt
-regeneracja obreczy két




8.KABINA OPERATORA I WYPOSAZENIE ELEKTRYCZNE:

-montaz btotnikow

-montaz oston silnika

-naprawa skrzynek akumuiatorowych

~wymiana skorodowanych blach poszycia
-wymiana zamkow drzwi

-wymiana szyb kabiny(zastosowac szyby klejone z atestem)
-wymiana siedzenia operatora

-naprawa deski rozdzielczej i wymiana wskaznikow
-wymiana instalacji elektrycznej kompletnej
-wymiana nagrzewnicy i przewododw zasilajacych
-montaz dywanikdw kabiny

-montaz lampy blyskowej pomaranczowej
-wymiana reflektordw i lamp tylnych

-wymiana akumulatoréw

-wymiana mechanizmow napedowych wycieraczek
-lakierowanie

9. UWAGI:

1.Pod pojeciem ,wymiana” rozumie sie zakup przez Wykonawce i zabudowanie

w tadowarce nowych czesci lub jej podzespotow.

2. kadowarka moze zostaé przekazana do naprawy gidwnej z niektdrymi brakujacymi
czeéciami lub podzespotami, ktdre zostaty wyzej wyszczegdinione do wymiany.
3.tadowarka po naprawie powinna spelnia¢ warunki techniczne dopuszczenia do
ruchu zawarte w ,Prawie o ruchu drogowym”.

4.Przekwalifikowanie czesci lub podzespotdw tadowarki(z ,naprawy” na ,wymiang")
moze by¢ przeprowadzone w wyniku weryfikacji po jej demontazu.




